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BTK1405V

BTK1605V

Order
注文例

選定手順❶～❽より型式・数値を選択の上、ご注文ください。

型式
ねじ軸

慣性モーメント/mm
kg・cm2/mm

リード精度
移動量誤差

BTK1404V
2.96×10－4

±0.21/300mmBTK1405V

BTK1605V 5.05×10－4

BTK1404V

型式 ナット部 ねじ軸部
ボール
中心径

ねじ
谷径 循環数

基本定格荷重
軸方向
すきま

精度
等級

ねじれ
方向❶Type ❷ねじ軸 外径 ❸リード❹タイプ❺回路数 ❻シール

❼全長 L ❽転造軸
     記号

C（動）
kN

Co（静）
kN指定1mm単位

BTK
14

04

V

3.6

ZZ 100～1000 L T

14.4 11.5 3.65巻1列 5.5 11.5

0.1 C10 右05
2.6

14.5 11.2
2.65巻1列

5 11.4

16 05 16.75 13.5 5.4 13.3

ROLLED  BALL  SCREWS BTK-V  —SHAFT  DIA 14・16, LEAD 4・5—

転造ボールねじ BTK－Vタイプ －軸径14・16 リード4・5－
－精度等級C10－

CADCAD 2D

単位：mm

Alteration
追加工

Delivery
出荷日 5

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数   量 1～4 5～
出荷日 通常 お見積り
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Alterations Code Spec.
固定側スパナ溝加工

SZC

固定側軸端にスパナ溝加工を 
行います。
指定方法 SZC
Eスパナ溝にナットがかかると
 ボールが脱落します。

固定側軸端キー溝加工
キー溝詳細寸法  D下記

KC

固定側軸端にキー溝加工を行います。
KC＝指定1mm単位
指定方法 KC10
E3≦KC≦14

固定側軸端キー溝加工

KLC

固定側軸端キー溝加工の位置指定が 
できます。（キー溝寸法はKCと同じです。）
K,S＝指定1mm単位
指定方法 KLC－K7－S2
E4≦K＋S≦14

固定側軸端平面取加工

SC

固定側軸端に平面取加工を行います。
SC＝指定1mm単位
指定方法 SC7
E5≦SC≦14

固定側軸端平面取加工（2ヶ所）

SWC
SGC

固定側軸端に平面取加工を2ヶ所行います。
SWC：90°の位置 SGC：120°の位置
指定1mm単位
指定方法 SWC10
E5≦SWC・SGC≦14

専用の仮軸を付属

TAS

各ボールねじに適合する専用の
仮軸を付属します。
ナットをねじ軸から外す場合は、専用仮軸
を必ずご使用ください。
E�仮軸の使用方法は下記をご覧ください。

Alterations Code Spec.
支持側軸端加工無

NC
支持側の軸端加工は行いません。
指定方法 NC

ナット向き変更

RLC
ナットの向きを変更します。
指定方法 RLC

支持側軸端止め輪溝加工無
RNC

支持側軸端の止め輪溝加工
を行いません。
指定方法 RNCEFCとの併用不可。

支持側加工変更

GC

支持側の加工を変更します。
・ねじ軸14
  Q＝6・8・10より選択
・ねじ軸16
   Q＝8・10・12より選択
G＝指定1mm単位
指定方法 GC－Q8－G20
E5≦G≦Q×3EY寸法は短くなります。

支持側軸端長さ変更

FC

支持側軸端長さを変更します。
FC＝指定1mm単位
指定方法 FC20
E11≦FC≦20（ねじ軸14）
��12≦FC≦30（ねじ軸16）
EY寸法は短くなります。

支持側軸端タップ加工

MC

支持側軸端にタップ加工を行います。  
MC＝指定1mm単位
指定方法   MC25

Eねじ軸16に適用
E18≦MC≦30

E�Y寸法は短く 
なります。
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0.5

KC

SK

0.5SC

M l A
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仮軸

ねじ軸
ナット
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22
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不完全焼き入れ範囲

10 0   
–0.2

Q追加工KC·KLC キー溝詳細寸法
b

t

6.3

1.6
1.6

軸径
b t

基準 
寸法

許容差 
（N9）

基準 
寸法 許容差

6～7 2 －0.004
－0.029

1.2

＋0.1
0

8～10 3 1.8
11～12 4 0

－0.03

2.5
13～17 5 3.0
18～20 6 3.5

－ボールねじナットをねじ軸から取り外すとき－
・   ねじ軸を垂直にして、ねじ軸支持側端面に仮軸をねじ軸の中心に合わせるようにあててくだ
    さい。
・  ナットをかるく回転させてゆっくりと仮軸に移してください。
・  ナット両端部共に仮軸上に移り終わったことを確認後、仮軸をねじ軸から取り外してください。
・  ナットが仮軸から抜けないよう注意して保管してください。

－ボールねじナットを仮軸からねじ軸に移すとき－
・   ねじ軸を垂直にして、ねじ軸支持側端面に仮軸をねじ軸の中心に合わせるようにあててくだ
    さい。
・  ナットをねじ軸に軽く押しつけながら回しゆっくりとねじ軸に移してください。
・   ねじ軸に移すときに、固かったり、引っかかったりする時は、無理に入れないで状況を再度
    チェックした上で再作業をしてください。

●仮軸使用上の注意

型式
－

ナット部
＋

ねじ軸部
－

追加工
❶Type ❷ねじ軸外径 ❸リード ❹タイプ ❺回路数 ❻シール ❼全長L ❽転造軸 FC・KC・・・etc.

BTK1405V － 2.6ZZ ＋ 550LT

型式
－

ナット部
＋

ねじ軸部
－

追加工
❶Type ❷ねじ軸外径 ❸リード ❹タイプ ❺回路数 ❻シール ❼全長L ❽転造軸 FC・KC・・・etc.

BTK1405V － 2.6ZZ ＋ 550LT － SC7

軸端加工
ETHK製ボールねじ、全長1mm単位指定可。
   追加工で軸端形状を変更できます。

THK

kgf＝N×0.101972

Price
価格 価格はWebでご確認ください。


