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ขนาดการเจาะรูพาแนล
Panel drilling dimensions
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ตัวคุมระยะ 8 
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〔A-169-1 ตัวอุปกรณ�〕
Main body

พร�อมการเชื่อม
Welding

เลือกวิธีการติดต้ังได� 2 รูปแบบจาก
โครงสร�างและความหนาของกล�อง
Two installation methods 
can be selected according to 
the box panel thickness and 
structure.

วิธีการติดตั้ง
Installation 
method

A-169-1

A-169-2

〔A-169-2 ตัวอุปกรณ�〕
Main body

〔A-169-H มือจับ〕
Handle
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※ กรณีใช�แบบพร�อมการ
เชื่อม
ความหนาพาแนล
ต�องตํ่ากว�า 3.2mm

※�Panel thickness 
for welding 
should be  
3.2 mm or less

※ กรณีใช�แบบพร�อมการ
เชื่อม
ความหนาพาแนล
ต�องตํ่ากว�า 2.6mm

※�Panel thickness 
for welding 
should be  
2.6 mm or less

รับผลิต A-1169 แบบที่ทําจากสแตนเลสด�วยเช�นกัน
กรุณาติดต�อสอบถาม
Stainless steel A-1169 is 
available. Consult us.

เลขที่สินค�า
Product No. 

ความหนาที่ใช�มากที่สุดของแผ�นวัสดุ
Max.applicable panel thickness มวลผลิตภัณฑ� 

(g)
Mass 

รหัส
Code ขันด�วยน็อตตัวเมีย

Tightening the nut 
พร�อมการเชื่อม

Welding 
A-169-1 2D/3D 19 3.2 210 00369
A-169-2 2D/3D 5.8 2.6   90 00370

A-169-Hมือจับ
             handle   70 00371

A-169-H

FASTENING  HANDLES
มือจับขันยึด

มอืจบัแบบลอ็คได�　A-169

ลักษณะเด�น　Feature
⿟ ประตูจะขันยึดแน�นเมื่อสอดมือจับและหมุนตามเข็มนาฬ�กา
⿟แบบใช�ได�ทั้งซ�ายและขวา
◦�Insert handle and turn it clockwise to secure the door.
◦For both left-hand and right-hand use.

ข�อมูล
จําเพาะ

⿟ วัสด:ุ 
ตัวอุปกรณ�: วัสดุเหล็กแบบฟรีคัตติ�งเหล็กกล�า
คาร�บอนสําหรับโครงสร�างเครื่องจักร (S20C)
มือจับ: ซิงค�อัลลอย (ZDC)

⿟ การจัดการผิวหน�า: 
ตัวอุปกรณ�: ผิวชุบสังกะสีเคลือบโครเมต (MFZn-C) 
มือจับ: เคลือบโครเมต

⿟อุปกรณ�ที่แนบมา: ชิ�นส�วนสําหรับยึดเฉพาะ
การใช�งาน⿟ เครื่องสั่น
หมายเหตุ ⿟ ใช�มือจับร�วมกันกับ A-169-1/2

⿟ แนะนาํให�ทา “สารป�องกันการคลายตัว” ที่น็อตสําหรับ
การติดตั้งชิ้นส�วนสําหรับยึดของผลิตภัณฑ�นี้เพื่อ
ป�องกันการคลายตัว

Specifi-
cations

◦�Material: Main body: Carbon steel for
　�machine structural use (S20C). 

Handle: Zinc alloy (ZDC) 
◦�Finish: Main body: Zinc plating chromate 

treatment (MFZn-C).
　Handle: Chromate treatment
◦Accessories: Special stopper plate

Specific use◦Vibration equipment
Remarks ◦Handle is used for A-169-1/2.

◦�It is recommended that thread-locking fluid 
be used to prevent loosening of the mounting 
screws for the catch.

A-169
ทําจากเหล็ก




