GENERAL TURNING Inserts

T-Max® P insert for turning
B Rhombic 80°
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D 12 1/2 |CNMG 1204 04-PMC I CNMG 431-PMC
CNMG 12 04 08-PMC ¥ CNMG 432-PMC
ST CNMG 12 04 12-PMC fo| & CNMG 433-PMC
16  5/8 |CNMG 16 06 08-PMC ¥ CNMG 542-PMC
CNMG 16 06 12-PMC ¥ | % CNMG 543-PMC
CNMG 16 06 16-PMC ¥ | CNMG 544-PMC
12 1/2 |CNMG 1204 04-SMC % CNMG 431-SMC
CNMG 12 04 08-SMC ¥ CNMG 432-SMC
Pt T CNMG 12 04 12-SMC % CNMG 433-SMC
E N ? 16 5/8 |CNMG 16 06 08-SMC # CNMG 542-SMC
I CNMG 16 06 12-SMC ¥ CNMG 543-SMC
CNMG 16 06 16-SMC # CNMG 544-SMC
12 1/2 |CNMG 1204 08-WM e * w| x[% CNMG 432-WM
CNMG 12 04 12-WM oo | | % ¥ vo| |w|% CNMG 433-WM
16 5/8 |CNMG 16 06 08-WM % CNMG 542-WM
CNMG 16 06 12-WM # CNMG 543-WM
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12 1/2 |CNMG 12 04 08-WMX R * | % CNMG 432-WMX
CNMG 12 04 12-WMX MEEE % ¥t | & CNMG 433-WMX
16 5/8 |CNMG 16 06 08-WMX e # ¥ | & CNMG 542-WMX
CNMG 16 06 12-WMX e # # CNMG 543-WMX
09 3/8 [CNMG 09 03 04-PM ¥ | % [ CNMG 321-PM
G CNMG 09 03 08-PM ¥ o | | CNMG 322-PM
12 1/2 |[CNMG 1204 04-PM & & CNMG 431-PM
CNMG 12 04 08-PM v | o | e [ 2 | % CNMG 432-PM
CNMG 12 04 12-PM oo | e | 2 |2 | CNMG 433-PM
CNMG 12 04 16-PM #o | o | | % CNMG 434-PM
16 5/8 |CNMG 16 06 08-PM Yo | & % CNMG 542-PM
CNMG 16 06 12-PM #o| o | [ CNMG 543-PM
CNMG 16 06 16-PM # | o | e | % CNMG 544-PM
19 3/4 |[CNMG 19 06 08-PM NEEE CNMG 642-PM
CNMG 19 06 12-PM #o| o | | % CNMG 643-PM
CNMG 19 06 16-PM go | # | % | o CNMG 644-PM
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H For dimensions, see code key on page 114.
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