
適応
被削材

低炭素鋼
SS材

＜HRC
30

S45C

＜HRC
45

合金鋼

＜HRC
50

調質鋼

＜HRC
55

焼入れ鋼
＜HRC

60
＜HRC

65
ステンレス
SUS304

鋳鉄
FCD インコネル チタン

合金
アルミ
合金

グラファイト
複合材

適
応
加
工
内
容

荒
Z 加工 溝加工 側面加工 マルチ加工

Z≦0.3d ap≦0.5d ap≦1d
ae≦0.5d

ap≦0.5d
≦2°

SPEED TIGER NTA

3/4枚刃 40° ラフィング スチール対応

アイコンの内容は P49/50 をご参照下さい。切削条件は弊社ホームページをご参照下さい。

型番 刃径 d
d11

刃長 l
0 〜 +0.5

全長 L
±0.5

シャンク径 D
h6

刃数
Z ユーザー様価格

NTA 0503 5.0 13
50 6 3  ¥ 4,020

NTA 0603 6.0 16
NTA 0804 8.0 19 60 8

4

 ¥ 5,010
NTA 1004 10.0 25

75
10  ¥ 6,770

NTA 1204 12.0 30 12  ¥ 8,360
NTA 1604 16.0 35 100 16  ¥ 24,610
NTA 2004 20.0 45 100 20  ¥ 32,780

L

l

D

d

Z

関 連

ページ 品名 比較

P24 3枚刃 アルミ用 ラフィング アルミ用ラフィング

P26 4枚刃 難削材用 ラフ＆フィニッシュ 難削材用ラフ＆フィニッシュです。

P34 3／4枚刃 防振ラフィング スチールからステンレスまで大きな切り込みに最適な防振ラフィングです。

特 長 ・ファインピッチ40°ネジレ角でHRC45以下の軟質系スチールの荒取りに最適で低価格です。
・低切り込みで長寿命です。

25


