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・ワークをサポーター上に載せてからピンを突き出す為、かじり等が無く効率の良い着脱が可能です。
・ワークガイドにてラフ位置決めをした後に、ピンを突き出して位置決めをしてください。

3.位置決めされた状態2.ピンが突き出す状態
位置決めされた状態
1.ワークガイドによりラフ

ワークがセンタリング

ピンが上がる

ピンを戻した状態

かじり無し
ワークガイド

注２）ピンが突き出しながらワークをセンタリングする重量です。
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使用例・使用方法

従来のピン

注１）レバーに掛けられる許容荷重です。
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最大ワーク重量
（kg） 注２）

突き出しピン

250
300

レバー荷重
（N） 注１）

150
200-8L

M1 （kg）
質量

0.42
1.04

22,000
25,000

価　格
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ワークのかじり
ピン、穴の損傷

ピンを突き出した状態
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