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　 取付けてください。
注)この寸法は最小で

低い位置でのストッパーとしてご使用ください。

薄物ワークのストッパーとして
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使用例・使用方法
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回転防止をしてください。

1 本体をネジ穴に最後までねじ込む。
2 本体をねじ戻しストッパーの方向を決める。
3 六角穴付き止めネジを締付けて回転防止をする。

＜固定方法＞

六角穴付き止めネジを締付けて

(先端部真鍮パッド付き)
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