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品　　番

 ・ 許容締付けトルク以上で長期間使用すると破損する恐
　れがあります。インパクトレンチ（電動工具）はトルク設定
　のできるものを使用してください。
 ・ ロボット化ラインなどには、　　　　スイングクランプ（ス
　パイラルタイプ）をご使用ください。

使用例・使用方法

注意事項

PTSW1-12
PTSW1-16

M H4 H2 H3D W2W P W1dL HL1L2H1
S S1

M12×1.75 50 1396655 90 701180 221115 30 2950 19
M16×2 60 1657965 100 801595

10
281320 35 3560 24

（クランプ
  ストローク）

（フック旋回
  ストローク）

（kg）
クランプ力
（kN）

許容締付トルク
（N・m）

旋回
方向

質量
■フック付

価  格

右
45,000
55,000

1.6
2.9

6 28
10 55

品　　番

PTSW1-12NR
PTSW1-16NR

（kg）
クランプ力
（kN）

許容締付トルク
（N・m）

旋回
方向

質量
■フックなし

※お客様にて特殊フックを製作される場合のフック寸法は弊社までお問い
   合わせください。 また、特殊フックを製作された場合、クランプ力は増減し
   ます。

価  格

右
40,000
49,000

1.2
2.2

6 28
10 55

品　　番

アンクランプ位置でワークの
着脱を行ってください。

六角部をインパクトレンチ（電
動工具）で回すと高速でフック
が旋回します。

旋回後、フックは垂直に稼動し
クランプ。インパクトレンチの使
用により、数秒で確実なクラン
プができます。

①アンクランプ位置 ②フック旋回範囲 ③クランプ
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