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L 品　　番 ℓ1
4 MSB－2004－03E 2.5
5 MSB－2005－03E 3
6 MSB－2006－03E 4
7 MSB－2007－03E 5
8 MSB－2008－03E 5
9 MSB－2009－03E 5
10 MSB－2010－03E 5

L 品　　番 ℓ1
18 MSB－2018－03E 5
19 MSB－2019－03E 5
20 MSB－2020－03E 5

L 品　　番 ℓ1
11 MSB－2011－03E 5
12 MSB－2012－03E 5
13 MSB－2013－03E 5
14 MSB－2014－03E 5
15 MSB－2015－03E 5
16 MSB－2016－03E 5
17 MSB－2017－03E 5

MSB-2000-03E  （M=2 ピッチ0.4）
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L 品　　番 ℓ1
4 MSB－2004－04E 2.5
5 MSB－2005－04E 3
6 MSB－2006－04E 4
7 MSB－2007－04E 5
8 MSB－2008－04E 5
9 MSB－2009－04E 5
10 MSB－2010－04E 5

L 品　　番 ℓ1
18 MSB－2018－04E 5
19 MSB－2019－04E 5
20 MSB－2020－04E 5

L 品　　番 ℓ1
11 MSB－2011－04E 5
12 MSB－2012－04E 5
13 MSB－2013－04E 5
14 MSB－2014－04E 5
15 MSB－2015－04E 5
16 MSB－2016－04E 5
17 MSB－2017－04E 5

MSB-2000-04E  （M=2 ピッチ0.4）

4 4±0.1 L±0.1
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2

●黄銅スペーサー（六角・短間段重ね用）　●Brass spacer（Hexagonal） with short screw　●黄铜隔离柱（六角,短间隔用）

仕　様
・材　質／快削黄銅（C3604BD）カドミウム含有量75ppm未満
・処　理／ニッケルメッキ（Ni）
・RoHS対応製品

MSB–E 《短間用》

ご注文個数 50個～

ご注文個数 50個～

用途
POINT

MSB ●短間用スペーサー

装置機器の多機能化、小型化、軽量化により、プリント基板は段重ね化が進み、又、
段重ねの間隔も短くなっています。MSBスペーサーは段重ねの短間用スペーサー
として規格化されました。

6m/m間隔の設計が出来ない
（オス・メスネジ付スペーサー使用時）

BSB－306E（メネジ深さ4）

6m/m間隔の設計が可能
（オス・メスネジ付スペーサー使用時）

MSB－306－04E

通常のスペーサー MSBスペーサー

材料資料

44 金属ネジ/ボルト/
ナット/ワッシャー

43 樹脂ネジ/
ボルト/ナット

42 樹脂ブッシュ

40 樹脂ワッシャー

39 ばねポスト
38 光ファイバー

保護チューブ

37 全ネジ
36 精密シャフト

35 ローレットツマミ・ナット

34 インサートナット

33 セラミックス
パーツ

32 電池ホルダー

31 段重ね端子
30 回路切替端子

29 ケーブル端子

28 スペース端子
取付台

27 電源端子
26 ジャンパー
25 ラグ端子
24 調整部品用端子

23 中継端子
22 多用途端子
21 チェック端子

20 ピンヘッダー

19 ガラエポスペーサー

18 ポリカーボネート
スペーサー

17 チタンスペーサー

16 セラミックス・ガラス
スペーサー

15 PTFEスペーサー

14 D-Sub取付
スペーサー

13 LED取付スペーサー

12 ABSスペーサー

11 ピークスペーサー

10 ナイロン・レニー
スペーサー

9 ベーク
スペーサー

8 アルミ
スペーサー

7 エコ
スペーサー

6 PBT
スペーサー

5 PPS
スペーサー

4 スチール
スペーサー

3 ステンレス
スペーサー

2 ジュラコン
スペーサー

1 黄銅
スペーサー

スペーサー
の選定

41 金属ワッシャー

1 黄銅
スペーサー
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