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쎈터링 클램핑 부품  클램핑 볼
EH 23340.

제품 설명
경미한 클램프 표시 (흠집) 가 허용되는 공작물의 정확한 쎈터링과 클램핑을 위해 사용. 다음
의 정밀도로 쎌프-쎈터링이 가능. 내부 홀을 가진 워크피스의 쏀터링과 클램핑을 위한 부품. 
±0,025 mm 의 정확도를 보장. 구면 클램핑 부품은 가공 전 소재 혹은 가공 된 표면을 가진 워
크피스에 마찰식으로 연결 될 수 있으며, 쏀터링과 클램핑을 할 수 있다. 크게 조절 가능한 스
트로크와 낮은 높이가 본 제품의 특징이다. 제품의 위쪽과 아래쪽에서 모두 작동 가능하다.

재질

몸체
   공구강, 경화처리, 흑색처리

스프링
   스텐레스 스틸

클램핑 볼
   스틸 1.4112, 경화처리와 연마처리

조립
위에서 설치되는 용 조립 설명: 클램핑 플레
이트와 스크류를 떼어냄. 몸체는 스레드핀 
WS2 로 잠금.

더 많은 정보

참조
스페셜 타입은 별도 요청. 에 : 텐덤 펑션 
(Tandem function)

그림
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[mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [g]

11,7   14,2 10 M  4 1,5 10,0   4,2   3,0 – 15,0   3,5   2,5 – 3 1,5   3 –   0,5 10       9 23340.02121)

14,5   18,5 12 M  4 2,0 14,1   9,1   7,9   5,5 19,7   4,5   4,0   6 3 2,3   3 –   3,5 12     20 23340.02141)

18,5   22,5 20 M  5 2,5 16,6 11,6 10,4   7,5 23,6   5,5   4,0   7 3 2,3   4   5   4,5 20     39 23340.0218

22,5   26,5 20 M  6 3,0 20,1 15,1 13,9   6,0 29,1   7,0   4,0   8 3 2,3   5   6   5,0 15     60 23340.0222

26,5   30,5 20 M  6 3,0 20,1 15,1 13,9   6,0 29,1   7,0   4,0   8 3 2,3   5   6   5,0 20     86 23340.0226

30,5   38,5 25 M  6 4,0 23,0 15,2 12,8   7,0 33,4   9,0   8,0   8 3 4,6   5   6   5,0 25   125 23340.0230

38,5   46,5 30 M  8 4,0 27,1 18,1 15,7   7,5 39,0 11,0   8,0 10 6 4,6   6   8   6,5 30   233 23340.0238

46,5   54,5 30 M  8 4,0 27,1 18,1 15,7   7,5 39,0 11,0   8,0 10 6 4,6   6   8   6,5 30   323 23340.0246

54,5   70,5 45 M10 5,0 40,7 23,7 19,0   9,0 54,2 15,0 16,0 12 6 9,3   8 10   8,0 45   653 23340.0254

70,5   86,5 60 M12 5,0 46,0 28,3 23,6 10,0 63,0 17,0 16,0 15 6 9,3 10 12 10,0 60 1271 23340.0270

86,5 102,5 60 M16 5,0 51,0 28,3 23,6 10,0 73,0 25,0 16,0 15 6 9,3 14 17 10,0 60 1783 23340.0286
1) WS2 클램핑 스크류와 나사 핀은 위에서부터 설치해야 함.

적용 예




