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위치 쎈서  공압
EH 22800.

제품 설명
지그 픽스쳐에 사용되며 가공전 공작물의 위치 조정에 사용. 0.015 - 0.075 mm 의 정밀도는 
공작물의 표면 상태에 따라 변함. 압축공기로 접촉여부를 모니터 유니트에 나타나게 함 (부품
번호 22800.0612 참조).

재질

클램핑 패드
   공구강, 경화처리, 연마처리

씰
   PVC

나사
   스틸, 아연 도금처리4.8 (ISO 1207)

플러그-인 니플
   동

더 많은 정보

참조
상세자료는 별도 요청.

그림

주문 정보

치수 부품번호.

d
1

h
1
 

h9
d
2
 

n6
h
2

h
3

l

[mm] [g]

바닥 / 옆면 연결 – 그림 1
16 13   8 27,0 – 28,0 32 22800.0010

25 20 12 39,0 – 36,5 93 22800.0020

바닥 연결 – 그림 2
16   5   8 28,5 15 – 11 22800.0100

적용 예




