INM R

SCRL

OO v OFvyFTU—T  Long Shank Chucking Reamer

T
45°
o e
21 22 ‘
L

\
7= (Tolerance) D d
3 wd[si~e o[ et~10 GGE[ 101~18 G0F[ s~ 6%| 7

BHARAKU—b BHAE45° SKH56
Straight Flute Chamfer Angle45° HSS-Co.

ER BHR| AR | Bk | &k |YrVIR| I | VY ERf BR| IR | R | 2k |[VvVIR| I | VY

(®D) | (T) | (1) | (82) | (L) | (®d) | (N) (eD) | (M) @) | (82 | L) | (®d) | (N)
bl | Chamer | Lenet | Mok | vl | shnkoi | ST | conter i | e | jenen | Neck | Quersl | snancon | ML | canter
3 0.5 35 55 165 3 6 60°th 7.6 0.8 35 80 205 7 6 60°MH
3.1 0.5 35 55 165 3 6 60°th 7.7 0.8 35 80 205 7 6 60°H]
3.2 0.5 35 55 165 3 6 60°th 7.8 0.8 35 80 205 7 6 60°MH
3.3 0.5 35 55 165 3 6 60°ry 7.9 0.8 35 80 205 7 6 60°MH
3.4 0.5 35 55 165 8 6 60°th 8 0.8 40 80 225 8 6 60°MH
B85 0.5 35 55 165 &5 6 60°th 8.1 0.8 40 80 225 8 6 60°M
36 | 05 35 55 165 3.5 6 60°1 82 | 038 40 80 | 225 8 6 60°[M]
3.7 0.5 35 55 165 &5 6 60°th 8.3 0.8 40 80 225 8 6 60°M
3.8 0.5 35 55 165 3.5 ) 60°™y 8.4 0.8 40 80 225 8 6 60°MH
3.9 0.5 35 55 165 3.5 6 60°th 8.5 0.8 40 80 225 8 6 60°M
4 0.5 35 55 165 4 ) 60°M 8.6 0.8 40 80 225 8 6 60°MH]
4.1 0.5 35 55 165 4 [ 60°[] 8.7 0.8 40 80 225 8 6 60°M
4.2 0.5 85} 55 165 4 6 60°M 8.8 0.8 40 80 225 8 6 60°M
4.3 0.5 85} 55 165 4 [ 60°[] 8.9 0.8 40 80 225 8 6 60°M
4.4 0.5 35 55 165 4 6 60°M 9 0.8 40 80 225 9 6 60°M
4.5 0.5 35 55 165 4.5 6 60°M 9.1 0.8 40 80 225 9 6 60°MH
4.6 0.5 35 55 165 4.5 6 60°[ 9.2 0.8 40 80 225 9 6 60°M
4.7 0.5 35 55 165 4.5 ) 60°M 9.3 0.8 40 80 225 9 6 60°MH]
4.8 0.5 35 55 165 4.5 6 60°[1] 9.4 0.8 40 80 225 9 6 60°MH
4.9 0.5 35 55 165 4.5 ) 60°M 9.5 0.8 40 80 225 9 6 60°MH]
5 0.5 &b 55 180 5 6 60°[1] 9.6 0.8 40 80 225 9 6 60°MH
5.1 0.8 35 55 180 5 6 60° 9.7 0.8 40 80 225 9 6 60°M
5.2 | 0.8 35 55 180 5 6 60°[1] 9.8 | 038 40 80 | 225 9 6 60°[H]
5.3 0.8 85} 55 180 5 6 60°1 9.9 0.8 40 80 225 9 6 60°M
5.4 0.8 35 55 180 5 6 60°1M 10 0.8 40 95 240 10 6 60°MH
5.5 0.8 35 55 180 5.5 6 60°[1] 10.1 1 40 95 240 10 6 60°M
5.6 0.8 35 55 180 5.5 ) 60°M 10.2 1 40 95 240 10 6 60°MH]
5.7 0.8 35 55 180 5.5 [ 60°[1] 10.3 1 40 95 240 10 6 60°MH
5.8 0.8 35 55 180 5.3 6 60°M 10.4 1 40 95 240 10 6 60°M
5.9 0.8 35 55} 180 5D [ 60°[M 10.5 1 40 95 240 10 6 60°[M]
6 0.8 35 70 195 ) 6 60°[ 10.6 1 40 95 240 10 6 60°M
6.1 0.8 35 70 195 ) 6 60°M 10.7 1 40 95 240 10 6 60°MH
6.2 0.8 35 70 195 ) ) 60°[1] 10.8 1 40 95 240 10 6 60°M
6.3 0.8 35 70 195 6 ) 60°M 10.9 1 40 95 240 10 6 60°MH
6.4 0.8 35 70 195 6 ) 60°[] 11 1 45 90 240 10 6 60°MH
6.5 0.8 35 70 195 6 ) 60°[ 1.1 1 45 90 240 10 6 60°M
6.6 0.8 35 70 195 [ 6 60°[M 11.2 1 45 90 240 10 6 60°[M]
6.7 0.8 35 70 195 ) 6 60°M 11.3 1 45 90 240 10 6 60°M]
6.8 0.8 &5 70 195 ) 6 60°M 11.4 1 45 90 240 10 6 60°MH
6.9 0.8 85} 70 195 [ 6 60°M 11.5 1 45 90 240 10 6 60°M
7 0.8 35 80 205 7 ) 60°M 11.6 1 45 90 240 10 6 60°MH
71 0.8 35 80 205 7 ) 60°[1] 11.7 1 45 90 240 10 6 60°MH
7.2 0.8 35 80 205 7 ) 60°M 11.8 1 45 90 240 10 6 60°M
7.3 0.8 35 80 205 7 ) 60°[1] 11.9 1 45 90 240 10 6 60°MH
7.4 0.8 35 80 205 7 6 60°M 12 1 45 105 255 12 6 60°M
7.5 0.8 85) 80 205 7 6 60°[H 12.1 1 45 105 255 12 6 60°H]

73 M EIKO Cutting Tool All Lineup





