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Straight Flute Chamfer Angle45° Micro Grain Carbide(K10) Solid Carbide for ¢ 3 to 7.9 Solid Head Carbide for ¢ 8 and Over
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3 0.5 35 55 165 3 6 60° 1y 7.6 0.8 35 65 205 7 6 60° 1]
3.1 0.5 35 55 165 3 6 60° ™y 7.7 0.8 35 65 205 7 6 60° 1]
3.2 0.5 35 55 165 3 6 60° 7.8 0.8 35 65 205 7 6 60° 1]
3.3 0.5 35 55 165 3 6 60° 'y 7.9 0.8 35 65 205 7 6 60° 1]
3.4 0.5 &5 55 165 8 6 60° 8 0.8 40 80 225 8 ) 60° 1]
3.5 0.5 85) 55 165 815 6 60° 8.1 0.8 40 80 225 8 6 60° 1]
3.6 0.5 35 55 165 &y 6 60" 8.2 0.8 40 80 225 8 ) 60° [
3.7 0.5 35 55 165 3.5 6 60° 8.3 0.8 40 80 225 8 6 60° 1]
3.8 0.5 35 55 165 3.5 6 60" 8.4 0.8 40 80 225 8 6 60° 1]
3.9 0.5 35 55 165 3.5 6 60° 8.5 0.8 40 80 225 8 6 60° 1]
4 0.5 35 55 165 4 6 60° [ 8.6 0.8 40 80 225 8 6 60° 1]
4.1 0.5 35 55 165 4 6 60° 1] 8.7 0.8 40 80 225 8 ) 60° 1]
4.2 0.5 85) 55 165 4 6 60° 1] 8.8 0.8 40 80 225 8 6 60° 1]
4.3 0.5 35 55 165 4 6 60° 1] 8.9 0.8 40 80 225 8 [ 60° [
4.4 0.5 35 55 165 4 6 60° 1] 9 0.8 40 80 225 9 6 60° 1]
4.5 0.5 85) 55 165 4.5 6 60° [ 9.1 0.8 40 80 225 9 [ 60° [
4.6 0.5 35 55 165 4.5 6 60° 1] 9.2 0.8 40 80 225 9 6 60° 1]
4.7 0.5 35 55 165 4.5 6 60° 1 9.3 0.8 40 80 225 9 6 60° 1]
4.8 0.5 35 55 165 4.5 6 60° 1] 9.4 0.8 40 80 225 9 6 60° 1]
4.9 0.5 35 55 165 4.5 6 60° [ 9.5 0.8 40 80 225 9 6 60° 1]
5 0.5 35 55 180 5 6 60° 1] 9.6 0.8 40 80 225 9 ) 60° M
5.1 0.8 35 55 180 5 6 60° 1] 9.7 0.8 40 80 225 9 ) 60° 1]
5.2 0.8 85) 55 180 5 6 60° [ 9.8 0.8 40 80 225 9 ) 60° [
5.3 0.8 35 55 180 5 6 60° 1] 9.9 0.8 40 80 225 9 ) 60° 1]
5.4 0.8 35 55 180 5 6 60° 1] 10 0.8 40 95 240 10 6 60° 1]
5.5 0.8 35 55 180 5.5 6 60° 1] 10.1 1 40 95 240 10 6 60° 1]
5.6 0.8 35 55 180 5.5 6 60° [ 10.2 1 40 95 240 10 6 60° 1]
5.7 0.8 35 55 180 5.5 6 60° 1] 10.3 1 40 95 240 10 6 60° M
5.8 0.8 85) 55 180 585 6 60° 1] 10.4 1 40 95 240 10 6 60° 1]
5.9 0.8 85) 55 180 585 6 60° [ 10.5 1 40 95 240 10 ) 60° [
6 0.8 35 70 195 6 6 60° 1] 10.6 1 40 95 240 10 6 60° 1]
6.1 0.8 35 70 195 6 6 60° [ 10.7 1 40 95 240 10 ) 60° [
6.2 0.8 35 70 195 6 6 60° 1] 10.8 1 40 95 240 10 ) 60° 1]
6.3 0.8 35 70 195 6 6 60° [ 10.9 1 40 95 240 10 6 60° 1]
6.4 0.8 35 70 195 6 6 60° 1] 11 1 45 90 240 10 ) 60° M
6.5 0.8 35 70 195 6 6 60° [ 11.1 1 45 90 240 10 6 60° 1]
6.6 0.8 35 70 195 6 6 60° 1] 11.2 1 45 90 240 10 ) 60° [
6.7 0.8 35 70 195 6 6 60° 1] 11.3 1 45 90 240 10 6 60° 1]
6.8 0.8 85) 70 195 6 6 60° [ 11.4 1 45 90 240 10 [ 60° [
6.9 0.8 35 70 195 6 6 60° 1] 11.5 1 45 90 240 10 6 60° 1]
7 0.8 35 65 205 7 6 60° 1 11.6 1 45 90 240 10 6 60° 1]
71 0.8 35 65 205 7 6 60° 1] 11.7 1 45 90 240 10 6 60° M
7.2 0.8 35 65 205 7 6 60° [ 11.8 1 45 90 240 10 6 60° 1]
7.3 0.8 35 65 205 7 6 60" 1] 11.9 1 45 90 240 10 ) 60° M
7.4 0.8 35 65 205 7 6 60° 1] 12 1 45 105 255 12 ) 60° 1]
7.5 0.8 85) 65 205 7 6 60° 1] 12.1 1 45 90 255 12 6 60° [1]

EIKO Cutting Tool All Lineup M 32





